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(54) Title: MIXED FIBER FLEECE, AND METHOD FOR THE PRODUCTION THEREOF 

< 



^ (54) Bezeichnung: MISCHFASERVLIES UND VERFAHREN ZU SEINER HERSTELLUNG 



(57) Abstract: Disclosed are a mixed fiber fleece, which is used especially as a filling material for bedding articles, upholstery 
furniture, automobile interiors, or as an insulating or damping material, and a method for producing such a mixed fiber fleece. The 
inventive mixed fiber fleece maintains, for an extended period of time, the properties corresponding to the new state thereof, which 
is achieved by the fact that the mixed fiber fleece is made of a mixture of fine synthetic fibers, such as polyester fibers, and kapok 
fibers. 



(57) Zusammenfassung: Es wird ein Mischfaservlies, insbesondere als Fullmaterial fur Bettwaren, Textilien, Polstermobel, Auto- 
mobilinterieur oder als Isolation oder Danmiung sowie ein Verfahren zur Herstellung eines solchen Mischfaservlieses zur Verfiigung 
gestellt, welches uber einen langeren Zeitraum seine dem Neuzustand entsprechenden Eigenschaften beibehalt, was dadurch erzielt 
wird, dass es aus einer Mischung von feinen Synthetikfasem wie Polyesterfasem und aus Kapokfasem besteht. 
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Mischfaservlies 
u n d 

Verfahren zu seiner Herstellung 



Die Erfindung betrifft ein Mischfaservlies, insbesondere als Fullmaterial 
fur Bettwaren, Textilien, Polstermobel, Automobilinterieur oder als Isola- 
tion oder Dammung sowie ein Verfahren zu seiner Herstellung. 

5 Es ist ein Mischfaservlies aus Schafschurwolle und Kapok bekannt, das 
als Fullmaterial fur Bettwaren, Bekleidung, Kinderausstattung und dergl. 
verwandt v^ird, um vor allem den hygienischen Bedurfnissen Rechnung 
zu tragen und gleichzeitig ein reines Naturprodukt anbieten zu konnen, 
welches auch umweltfreundlich entsorgt werden kann. 

10 

Nachteilig dn diesem bekannten Mischfaservlies ist insbesondere, dass 
es zwar waschbar ist, dass jedoch mit jeder Wasche ein Teil der Bausch- 
kraft des Mischfaservlieses verloren geht, sodass die Lebensdauer der 
damit hergestellten V/aren beschrankt ist. 

15 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Mischfaservlies zur Verfugung zu stel- 
len, welches uber einen langeren Zeitraum seine dem Neuzustand ent- 
sprechenden Eigenschaften beibehalt sowie ein Verfahren zur Herstel- 
lung eines solchen Mischfaservlieses bereitzuhalten. 



20 
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Die Losung dieser Aufgabe erfolgt in Verbindung mit den Oberbegriffs- 
merkmalen der Anspruche 1 und 6 erfindungsgemafi durch die in den 
kennzeichnenden Teilen derselben PatentansprOche angegebenen tech- 
nischen Lehren. 

5 

Dadurch, dass das Mischfaservlies aus einer Mischung von feinen Syn- 
thetikfasern wie Polyesterfasern und Kapokfasern besteht, wird ein Misch- 
faservlies zur Verfugung gestellt, welches mit dem Gesamtprodukt zu- 
sammen voll waschbor bleibt, wobei der Synthetikfaser-Anteil fur den 
10 Erhait der Bauschkraft in dem Mischfaservlies sorgt, wo hingegen der 
Kapokanteil antibakteriell wirkt und eine Hausstaubmilbenfreiheit Ge- 
wahr leistet, sodoss das Gesamtprodukt, um den hygienischen Bedurf- 
nissen zu genugen, letztlich nicht so oft gewaschen werden muss wie bei- 
spielsweise Bettwaren, die nur aus Synthetikfasern bestehen. 

15 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen des Gegenstandes der Erfindung 
ergeben sich mit und in Kombination aus den nachfolgenden Unteran- 
spruchen. 

20 Gemafi einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung 
sind die Synthetikfasern und die Kapokfasern homogen miteinander 
vervliest, sodass eine problemlose Weiterverarbeitung moglich wird und 
die vorfeilhaften Eigenschaften des Mischfaservlieses gleichmaBig zur 
Geltung kommen. 

25 

Bei einer anderen Ausfuhrungsform des erfinderischen Mischfaservlieses 
sind einzelne Lagen aus Synthetikvlies oder Kapokvlies mit weiteren ein- 
zelnen Lagen schichttechnisch miteinander vervliest, wobei zwei oder 
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mehr Lagen ubereinander angeordnet sein konnen. Solche Lagen kon- 
nen nicht nur aus reinem Polyestervlies oder reinem Kapokvlies sondern 
auch aus miteinander vervliesten Synthetik- und Kapokfasern bestehen, 
sodass jeder gewunschte Anforderung an das Mischfaservlies entspro- 
5 chen werden kann. 

Der Anteil der Kapokfasern an dem gesamten Mischfaservlies kann da- 
bei so klein sein, dass er gerade noch die Hausstaubmilbenfreiheit ga- 
rantieren kann oder auch beliebig grofier gewahit werden, je nach dem, 
10 wie hoch die Anforderungen daran gestellt werden oder wie die Ge- 
samteigenschaften des Mischfaservlieses eingestellt werden sollen. 

Die Synthetikfasern aus Polyester (PES) konnen dabei wahlfrei aus Vollfa- 
sern, Hohlfasern und/ oder aus 3-D-Fasern bestehen. 

15 

Alles in allem wird ein Mischfaservlies zur Verfugung gestellt, Welches bei 
gleicher Dicke wie ein bekanntes Mischfaservlies aus Schafschurwolle 
und Kapok deutlich leichter ist und so, beispieisweise bei der Verarbei- 
tung als Fullmaterial fur Bettdecken, ein erheblich luftigeres und ange- 
20 nehmeres Gefuhl bei einenn Benutzer erzeugt als das bekannte, sehr viel 
schwerere Mischfaservlies aus reinen Naturprodukten. 

Zur Herstellung des Mischfaservlieses werden die zu vermischenden Fa- 
sern vorab mechanisch in einem vorher bestimnnten Mischungsverhaltnis 
25 aufgelockert, Diesen Vorgang eriedigt ein Ballenoffner, bei dem die Fa- 
sern uber ein Nadellattentuch gegen eine entgegenlaufende, mit Nadein 
besetzte Waize transportiert werden. Die Nadein der Waize kammen die 
uberschussigen Fasern aus dem Nadellattenband und werfen sie da- 
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durch zuruck zu den noch zu offnenden Fasern, wodurch eine gleichma- 
Blge Beschickung der nachsten Offneranlage ermoglicht wird. 



Die vorgeofFneten Fasern werden anschliefiend zu der als Feinoffner 
5 ausgebildeten nachsten Offneranlage transportiert. Dieser Feinoffner 
dienst als zweite Faseroffnungseinrichtung. Die vorgemischten Fasern 
werden hier uber mehrere mit Sagezahndraht garnierten Walzen, die 
unterschiedliche Durchmesser und teilweise entgegengesetzte Drehrich- 
tungen haben, geschickt, damit die Fasern mehr oder weniger parallel 
10 zueinander laufen und etwaige Balzen oder Buschel aufgelost werden. 
Dies ist notwendig, da die einzelnen Fasern der nachfolgenden lufttech- 
nischen Aniage unbedingt separiert zugefuhrt werden mussen. 

Die lufttechnische Aniage besteht aus zwei verschiedenen, ca. 80-200 m 
15 langen spezialbeschichteten Kunststoffschlduchen, die spiralformig in 
einem Turm angeordnet sind. Des Weiteren gehoren zu dieser Aniage 
zwei speziell fur dieses Verfahren konstruierte Saugventilatoren, die die 
Fasern mit einer genau bemessenen Luftgeschwindigkeit aus dem Fein- 
offner durch den Turm befordern. Hierbei erfolgt die vollstandig homo- 
20 gene Vermischung, da sich die beiden Fasern in dem Luftstrom des 
Schlauches verbinden und durch eine bestimmte Reibung, die durch die 
Stromungsgeschwindigkeit erzielt wird, zusammen fugen. 



Einzig dieses Verfahren ermoglicht eine 100%ig homogene Vermischung 
25 der beiden unterschiedlichen Faserarten. 
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Patentanspruche 



5 

1 . Mischfasei-vlies, insbesondere als Fullmaterial fur Bettwaren, Textilien, 
Polstermobel, Automobilinterieur oder als Isolation oder Dammung, 
dadurch gekennzeichnet, dass es aus einer Mischung von feinen Syn- 

10 thetikfasern wie Polyesterfasern und aus Kapokfasern besteht. 

2. Mischfaservlies nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Kapokfasern homogen miteinander vervliest sind. 

15 3. Mischfaservlies nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein- 
zelne Lagen aus Synthetikvlies oder Kapokvlies mit weiteren einzelnen 
Lagen aus Kapokvlies oder Synthetikvlies schichttechnisch miteinander 
vervliest sind. 

20 4. Mischfaservlies nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass zwei 
oder mehrere Lagen aus reinenn Synthetikvlies, reinem Kapokvlies 
oder miteinander vervliesten Synthetik- und Kapokfasern miteinander 
vervliest sind. 

25 5. Mischfasen/lies nach einem der vorgenannten Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Synthetikfasern aus Polyester (PES) aus Voll- 
fasern, Hohlfasern oder aus 3-D-Fasern bestehen. 
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6. Verfahren zur Herstellung eines Mischfaservlieses gemafi Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, dass die zu vermischenden Fasern vorab in 

5 einem ersten Verfahrensschritt in einem Ballenoffner mechanisch in 
einem bestimnnten Mischungsverhaltnis aufgelockert werden, an- 
schlieBend in einem zweiten Verfahrensschritt in einem Feinoffner wei- 
ter geoffnet und etwa parallel zueinander verlaufend ausgerichtet 
werden und dass die Fasern in einem dritten Verfahrensschritt von 

10 Saugventilatoren einer lufttechnischen Aniage durch in einem Turm 
angeordnete Schlauche gefordert werden, wobei sich die Fasem voll- 
standig homogen zu dem Mischfaservlies vermischen. 
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